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8. STAKLIU TECHNINIS APTARNAVIMAS

Visi metalo pjovimo stakliy kokybés rodikliai, ypac tikslumas ir patikimumas nekinta
arba i3silaiko ilgai tik tuo atveju, jeigu staklés tinkamai eksploatuojamos. Teisingai
eksploatuojant stakles, laiku atliekant numatyty techninj aptarnavima, galima visiskai
isvengti avariniy gedimy. Dél to jmonés gamybinio personalo atsakomybé uz savalaikj
stakliy techninj aptarnavima ir teisingg jy eksploatavima yra labai didelé.

Tinkamai atliktas techninis aptarnavimas yra bitina salyga saugiam stakliy
eksploatavimui, eksploatavimui be gedimy, ilgam SPV stakliy tarmavimo laikui ir
gaminiy, kurie gaminami, kokybei. SPV stakliy technine priezitrg ir remonto darbus turi
atlikti tik kvalifikuotas ir tam jgaliojimus turintis personalas. Stakliy techninis
aptarnavimas apima eksploatacine ir technine prieZiGra. Eksploatacinei prieziGrai
priskiriamas stakliy valymas, iSoriné apiilra, tepimas, gedimy nustatymas ir jy
fiksavimas Zurnale. Techniné prietiGra — tai smulkiy gedimy pa3alinimas. Ypac
atkreipiamas démesys | valdymo , darbo apsaugos, tepimo jrenginius ir savalaikj
smulkiy gedimy pa3alinimg bei savalaikj atskiry mechanizmuy derinima.

| techninio aptarnavimo ir organizavimo sistema jeina techninis aptarnavimas ir
planiniai remontai: einamoji arba profilakting priefiGra, einamasis ir kapitalinis
remontai.

Einamoji arba profilakting techniné priezitra atliekama plane nustatytais terminais
vadovaujantis stakliy pasuose nurodytais reikalavimais. Jos metu nustatomas
pagrindiniy detaliy susidévéjimas, atliekami numatyti techninio aptarnavimo darbai.
Einamasis remontas skirtas stakliy sutrikimams ir gedimams pa3alinti. Einamojo
remonto metu atnaujinamas atskiry stakliy mazgy darbingumas pakeiciant greiciausiai
susidévincias detales, kurios tarnauja nustatytg laika (pvz., tarpines). Einamojo
remonto metu taip pat atliekami darbai, numatyti profilaktingje techningje priezitroje.
Terminai einamajai arba profilaktinei techninei priezidrai ir einamajam remontui
numatomi darby grafike. Numatytus darbus privaloma atlikti nepriklausomai nuo
stakliy biklés. Atliekant profilaktine technine priezilrg ir einamajj remonta, pildomas
defektinis Ziniarastis (registracijos knyga).

Kapitalinio remonto metu atliekami darbai, susije su stakliy pradinio darbingumo
atkdrimu. Kapitalinio remonto metu staklés dalinai arba wvisiskai iSardomos,
defektuojamos, remontucjamos bazings detalés (pvz., stovy kreipiandiosios),
keiciamos isdilusios detalés arba pakeiciami surinkimo vienetai, o véliau surenkamos,
reguliuojamos ir ithandomos. Kapitalinis remontas gali uztrukti ne viena ménesj. Tai
priklauso nuo darby apimties. Reikalaujama, kad stakliy kokybé po kapitalinio remonto
prilygty arba bity artima naujai pagaminty stakliy kokybei.

SPV stakliy techninis aptarnavimas atliekamas laikantis Siy standarty:
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EM 1SO 12100:2010

DIN EN 1S0 12100-
1:2003/A1:2009

DIN EN 150 12100-
1:2003/A1:2009

DIN EN 60204-1

EM 12415

EN 12417:

EN 12840

DIN 66025-1,
leidimas:1983-01

DIN 68025-2,
leidimas:1988-09

Stakliy sauga - bendri projektavimo principai - rizikos
jvertinimas ir rizikos sumazinimas

Stakliy sauga — bendros sgvokos, bendri projektavimo
principai, 1 dalis: bendra terminologija, metodologija

Stakliy sauga — bendros sgvokos, bendri projektavimo
principai, 2 dalis: techniniai principai ir specifikacijos

Stakliy sauga — stakliy elektros jranga, 1 dalis: bendrieji
reikalavimai

Stakliy jrankiy sauga — maZos programinio valdymo
tekinimo staklés ir tekinimo centrai

Stakliy jrankiy sauga - apdirbimo centrai

Stakliy jrankiy sauga — rankiniu badu valdomas tekinimo
staklés kartu su automatiniu valdymu ar be automatinio
valdymo

Skaitmeninis stakliy waldymas; formatas; bendrigji

reikalavimai

Pramonés automatika; skaitmeninis programinis stakliy
valdymas; formatas, parengiamosios ir kitos jvairios
funkcijos

Susijusios su sauga valdymo sistemy dalys, — 1 dalis:

EN ISO 13849-1:2008 . . \ .
Bendrieji projektavimo principai

Darbai, atliekami 5PV stakliy techninio aptarnavimo metu, pateikti 8.1 paveiksle.

TECHMINIS APTARNAVIMAS

Tikrinimas Techninis aptarnavimas Remontas

Matavimas Dezinfekavimas Taisymas |
Testavimas Valymas Keitimas |
Konservavimas Derinimas |

: Komplektavimas

Keitimas

Perderinimas

8.1 pav. Techninis aptarnavimas

Tepimas (pogal EN 13306 (DIN 31051))
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Eksploatuojamos metalo pjovimo staklés turi biti naudojamos pagal paskirtj, privalo
bati technitkai tvarkingos, 3varios, laiku ir kruopidiai tepamos. Pjovimeo jrankiai,
tvirtinimo jtaisai, matavimo priemonés naudojami pagal numatyty technologinj
procesg. Dirbant su staklémis, draudziama virsyti leistinuosius pjovimo rezimus. Baigus
pamaing, staklés turi bati gerai nuvalytos, patikrintos pries perduodant kitai pamainai.

8.1 lenteléje yra nurodyti laiko intervalai ir batini atlikti darbai eksploatuojant SPV

metalo pjovimo stakles.

8.1 lentelé. Privalomi atlikti darbai eksploatuojant SPV stakles

Laiko intervalas

1

Jrenginys
2

Atliekami darbai
3

SPV tekinimo f
frezavimo staklés

Pagal stakliy gamintojo pateiktus saugos
reikalavimus patikrinti stakliy sauga

Apsauginis stebgjimo
langas

MNuvalyti polikarbonato apsauginius
stebéjimo langus naudojant tam
tinkamas valymo priemones, pvz.,
»Hahnerol”, ,Sidolin Streak Frea" ar
Neumann GmbH gamybos stikly valiklius

Droiliy padéklas ir
frezavimo stakliy
stalas

I3valyti tekinimo / frezavimo stakliy
vidinas ertmes, stakliy stalg ir droiliy
padéklg bei droiliy staléiy

Apsauginis stebé&jimo
langas

MNuvalyti polikarbonato stebéjimo langus
naudojant tam tinkamas valymo
priemones

Kiekvieng savaite

Tekinimao stakliy
griebtuvas

Muvalyti ir sutepti tekinimo stakliy
griebtuvg (atspariu auiinimo skysZiui
tepalu).

Pastaba: nenaudoti suspausto oro
dulkiy ir pa3aliniy medZiagy pasalinimui
nuo tekinimo stakliy griebtuvo

Tepaly rezervuaras

Patikrinti tepalo kiekj ir, jeigu reikalinga,
pripildyti centrinés tepimo sistemos
tepaly rezervuarg

Alyvos surinkimo
rezervuaras

Patikrinti alyvos lygj alyvos surinkimo
rezervuare

Kiekvieng méneasj

|rankiy keitiklis

Kontrolés stikliniame langelyje patikrinti
alyvos lygj. Kontrolés stikliniame
langelyje alyvos lygis turéty biti ties
viduriu
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5. STAKLIY TECHNINIS APTARNAVIMAS

8.1 lentelés tesinys

1
Po 240 darbo valandy
nuo stakliy
eksploatacijos
pradfios, véliau po
kiekvieny 2400 darbo
valandy

Pakeisti stakliy tepimo sistemos alyva

SRV tekinimo
frezavimo staklés

Sutepti visus nepadengtus plieno
paviréius. Tepimui naudoti alyva be

rigséiy, pvz., varikliy alyva

Auzinimo tepalo
rezervuaras

Patikrinti skyscio lygj, koncentracijg, pH
verte, bakterijy ir grybeliy kiekj

Auginimo tepalas

Fatikrinti pH verte. lei reikia, pakeisti
auiinimo tepalg

Hidrauling sistema

Patikrinti hidraulinés alyvos lyg]
hidraulingje sistemaoje ir, jei reikia,
papildyti alyvos kiekj

Pavary diriai.
Pavaros, X/Y/Z- asys
Suklio galvuté

Patikrinti pavaros dirfo nusidévéjimg ir
atsipalaidavima.

Jei reikia, pakeisti sinchroninj dirZa.

Jei reikia, paregulivoti pavaros dirZg ir /
arba pakeisti jj

Oro valymo jrenginys

Patikrinti oro valymo jrenginio darba.
Jei reikia, i2 naujo sureguliuoti
paduodamo oro kigkj

Centriné tepimo
sistema

I3valyti filirg

Kas 50 darbo valandy

Valdymo spinta

I2valyti arba pakeisti oro filtrg valdymo
spintoje

Grafimo — frezavimo
galvutés pavara

Sutepti.

Pasukti grefimo — frezavimo galvute |
deiing puse 90° kampu.

Patikrinti, ar suspaudimo varitai yra
twirtai priverzti tam, kad greZimo —
frezavimo galvuté negaléty pasikreipti
savarankiikai.

MNuimti galine dengiamajg plokste.
Sutepti krumpliaraéius

Rutuliniai sraigtai
X[Y[Z- atys

Sutepti centrinio tepimao jrenginio
rutulinius sraigtus

|rankiy keitimo
irenginys

Patikrinti jrankio keitimo jrenginj
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8.1 lentelés tesinys
1

2

V-formaos dirias
Suklio pavara

V-formos dirfas
X adis

Mova
Z, ¥, X aiiy
kumstelinés movaos

Patikrinti movos susidévéjima ir mowvos
laisvuma.
lei reikia, pakeisti mova

Centriné tepimo
sisterma

I3tustinti, iSvalyti i, jeigu reikalinga,
dezinfekuoti tepimo-auginimo tepaly
rezervuarus.

Fakeisti filtra: kartg j metus arba
kizkvieng karta, kai keiiamas tepimao-
ausinimo tepalas

Audinimo tepalo
rezervuaras

I2valyti auZinimo sistemos rezervuarg ir
ausinimo filtra

Centriné tepimao
sistema

I3valyti centrinés tepimo sistemaos alyvos
baka ir alyvos filtrus

Valytuvai ant

sturndomy apsauginiy

dury

Fatikrinti ir, jeigu reikia, pakeisti
valytuvus

Elektros spinta

I2valyti elektros spinta.
Pastaba: elektros spintos vidaus nevalyti
suspausto oro srove

Hidraulinis jrenginys

Pakeisti hidrauling alyva

Servo varikliai

Fatikrinti servo varikliy jungtis

DroZliy surinkimo
padéklas

I2valyti droZliy padéklg bei droliy
staléiy

Drokliy kanvejeris

Patikrinti ir suregulivoti sraigtinio
konvejerio grandiklj

Apsauginés durys,
stebé&jimao langas

Frimygtinai rekomenducjama pakeisti
apsaugines duris su stebéjimo langu
Zlais atvejais:
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8.1 lentelés tesinys
1

Pagal poreikj

Apsauginés durys,
stebéjimo langas

3

¥ esant plastinei deformacijai
(iZkraipymams) dél liskamuyjy
jtempimy poveikio,

¥ esant lango jtrakimams,

¥ esant paieistai kontdro
sandarinimo juostai,

¥ esant paisistam ar sugadintam
langui (apsauginiam dangdiui)
darbo zonoje ar darbo vietoje

ASiy V — formos
(trapecinés) plokitelés

Sureguliuoti asiy V— formaos (trapecines)
plokiteles

Rutuliniai sraigtai

Patikrinti rutuliniy sraigty veikima ir
susidévéjima. Jei reikia, pakeisti suklj

____-.'_1\.\\ ;

L

(Anaheim Automation, Inc.)

Apsauginés durys,
apsauginis stebéjimo
langas

Pakeisti naujomis apsauginas duris su
polikarbonato apsauginiais stebéjima
langais

Hidraulinés sistemos
farnos

Patikrinti ir, jeigu reikia, pakeisti
hidraulinés sistemaos Zarnas

Kiekvieng méneasj arba
pagal stakliy gamintojo
nurodymus

Tekinimao stakliy
griebtuvas

Vizualing apZidra.

Fatikrinti griebtuvy ir griebtuvo
kumételius. |sitikinti, ar néra vizualiai
matomy paZeidimy, jtrakimy.

Atlikti, jei tik kyla abejoniy, tekinimo
stakliy griebtuvo jtrakimy nustatyms
prasiskverbimo bidu. Esant defektams,
pakeisti tekinimo stakliy griebtuvg

Didéjant atskiry stakliy mazgy judéjimo greidiams, didéja ir stakliy tepimui bei tepimo

medziagoms keliami

reikalavimai. Svarbiausia tepimo paskirtis yra sumazinti

besitrinanc¢iy pavirSiy dilimg ir trinties nuostolius, neleisti atskiry stakliy daliy
temperatirai virsyti nustatytas ribas. Staklés ilgai iSlaikys technologinj tiksluma,
parinkus tinkamas alyvas ir tepalus. Tepimui tinka tik tokios medziagos, kurios gerai
laikosi tarp detaliy pavirsiy. Pagrindinés tepimo medziagos yra mineralinés ir sintetinés
alyvos bei konsistenciniai tepalai. Kuo greifiau besitrinantieji paviriiai juda, tuo
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mazesnio klampumo alyva jie tepami. Kuo didesné yra pasiekiama darbing
temperatira, tuo klampesné turi biti alyva.

Tinkamai parinktos tepimo—ausinimo medzZiagos ir jy atitinkamas padavimas | pjovimo
zong — vienas svarbiausiy faktoriy pjovimo jrankiy patvarumui padidinti, detaliy
apdirbimo salygoms ir apdirbamuyjy pavirsiy Siurk3tumui pagerinti. Daznai tepimo—
ausinimo skystis taip pat turi pasalinti ir drozles i3 pjovimo zonos.

Tam, kad bty iSvengta trikdziy stakliy darbo metu, vandens misinio ausinimo skysciai
ir slydimo tepalas ar alyva turi bati tarpusavyje suderinami.

Tepimo—ausinimo skysciy ir alywy kreipiantiosioms, tepimo alyvy ar tepaly parinkimas,
taip pat ir jy priezidra yra stakliy operatoriaus ar aptarnaujandios jmonés
kompetencijoje.

Be to, tepimo—ausinimo medziagos turi nekenkti jokiems stakliy masiny elementams
(metalams, plastikams). Pagal standarto DIN 51360-2 reikalavimus, turi nesukelti
korozijos, o pagal standarto VDI 3035 reikalavimus, neturi pakenkti stakliy dalims,
padengtoms laku. MNaudojamos tepimo—aulinime medziagos turi turéti savybe
emulguoti, ty. susiskaidyti, o ne susiklijuoti ar sulipti, turéty bati nedidelé puty
susidarymo  galimybé eksploatacijos metu. Svarbls tepimo—audinimo skysdiy
parametrai yra ilgaamziskumas, ilgalaikis savybiy stabilumas ir atsparumas bakterijoms.

Dél saugaus SPV stakliy funkcionavimao, tepimo—ausinimo skystis turi bati tikrinamas ne
reciau kaip karta per savaite, taip pat prastovos metu, atsizvelgiant j jo koncentracija,
pH verte, bakterijy ir grybeliy kiekj.
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